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ELEKTRIKSEL BAGLANTI
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PROGRAMLAMA

BAGLANTILARIN YAPILMASI VE MOTORUN BAGLANTI YAPILAN MALZEMELER TANIMASI
Kapiyl Manuele alin.
Kaply! yaklasik yariya kadar acik duruma getirdikten sonra motoru manuel konumdan c¢ikarin.

Yukandaki baglantilari yaptiktan sonra motora enerji verin

Motora enerji verdiginizde L1-L2 ledleri yanip sbnmeye baglayacaktir.Bunun anlami, motora
baglantisi yapiimis olan Flasor, Fotosel vb.. gibi cihazlarin tanitilma isleminin yapiimasidir
Tanitma iglemi icin SET-OPEN butonlarinin ikisine birden bas,basili tut ve L1 ve L2
Biraktiktan sonra birkag saniye bekle, L3-L4 ledleri yanip sénmeye baslayacaktir

KAPININ LIMITLERINi AYARLAMA

1- Kapinin agilma ve kapanma islemini sonlandirdigi yerlere stoperler konulmakdir.

2- Kapiyt manuele alarak orta konuma getirin ve manuel den gkarin.

3- Motora enerji verdiginizde L1-L2 ledleri yanip sonmeye baslayacaktir. Bunun anlami, motora
baglantisi yapiimis olan Flasor, Fotosel vb.. gibi cihazlarin tanitilma isleminin yapiimasidir

4- Tanitma islemi icin SET-OPEN butonlarinin ikisine birden bas, basili tut ve L1 ve L2 1giklarinin
yanma hizi daha da hizlaninca elinizi ¢ekin.

5- L3 ve L4 isiklari yanip sénene kadar bekleyin.

6- L3 ve L4 isiklari yanip sénmeye baslayinca SET ve CLOSE butonuna motor hareket edene
kadar basil tutun.

7- Motor ilk olarak kapanma yoniine hareket edecektir. Daha sonra agllma yontine. En son
kapanma iglemini yapip duracaktir.

OTOMATIK KAPANMA

1-  SET butonuna basili tutun, L1 ledi yanip sénme yapmaya baslayinca birakin. Eger L1 ledi
yanmaz ise (baska bir led yanar ise) CLOSE ve OPEN twslari ile ledi saga sola kaydiriniz.

2- SET butonuna basin ve birakin.

3- islem bittikten sonra 10 saniye bekleyin ve diger fonksiyonlan aktif etmek icin bu 3 adimi
tekrar yapiniz.

OTOMATIK KAPANMA BEKLEME SURESNi AYARLAMA

1- SET butonuna basili tutun,L1 ledi yanip sonme yapmaya baslayinca birakin.

2- SET butonuna basin ve basili tutun.

3- SET butonunu birakmadan OPEN ve CLOSE tuslarina bas ¢ek yaparak istediginiz siire ayanna
getirin.

4- istenilen ayara geldiginde buttin butonlan birakin.

5- 10 Saniye kadar bekleyin.

L1e 5 Saniye, L2& 30 Saniye, L3&60 saniye, L4& 120 Saniye
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MOTOR HIZINI AY ARLAMA

1- SET butonuna basili tutun,L1 ledi yanip sonme yapmaya baslayinca birakin.

2- OPEN ve CLOSE butonlarnna basip ¢ekerek L3 ledini yakin.

3- SET butonuna basin ve basili tutun.

4- SET butonunu birakmadan OPEN ve CLOSE tuslarina bas ¢ek yaparak istediginiz hiz ayarnna
getirin.

5- listenilen ayara geldiginde butiin butonlan birakin.

6- 10 Saniye kadar bekleyin.

L1e Yavas Hizli, L2& Orta Hizli, L3&Hzli, L4& Cok Hizl
FABRIKA AYARLARINA DONME

1- OPEN ve CLOSE butonlanna ayni anda basili tutun 10 saniye kadar.
2- Elinizi ¢cekin.
3- Fabrika ayarlanna donmustur.

KUMANDA TANITIMI

1- Ahcinin Gstindeki butona basip ¢ekin.

2- Kumandanin tanitilmasi istenen tusuna 10 saniye kadar basli tutun.
3- 10 saniye sonra elinizi ¢ekin.

4-  Alicinin Gzerindeki 1sik tamamen sénene kadar bekleyin.

Diger butonlan veya kumandalan tanitmak icin yukarnda yazili olan islemleri tekrarlayin.

Herhangi bir durum karsisinda litfen NiCE TURKIYE ile iletisime gegin.
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