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Kablo baglantilari

Opera sistemi ve O-View Solemyo glines enerjisi
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BAGLANTILARIN YAPILMASI VE MOTORUN BAGLANTI YAPILAN MALZEMELERIN TANIMASI

1) Motorlarin yerine montaji yapildiktan sonra kapinin agilma ve kapanma limitlerine mekanik
stoper sabitleyin.Kapiy! yaklasik yariya kadar agik duruma getirdikten motoru manuel
konumdan g¢ikarin.
2) Yukardaki baglantilari ve ayarlari yaptiktan sonra motora enerji verin
3) L1-L2 ledleri yanip sénmeye baslayacak. SET ve OPEN butonlarina ayni anda basili tutun,
ledlerin flagi hizlaninca birakin.
(bu islem takili olan aksesuarlarin kontrol tnitesine tanimlar, kart lizerinde higbir kdpriileme yapmayin)
4) Birkac¢ saniye sonral.3-L4 ledleri yanip sbnmeye baglayacaktir.

MOTOR MODELININ TANITILMASI

1) L3-L4 ledleri yanip sénmeye devam ederken SET-CLOSE butonlarinin ikisine birden basin ve
basili tutun.
2) L1 ledi yanip sdnmeye baslayinca birakin.
3) OPEN ve CLOSE butonlarini kullanarak kirmizi ledi tanimlamak istediginiz motor modelinin ledine getirin.

SET butonuna basil tutun L1 ledi flas yapmaya baslayinca butonu birakin.

Oview Ekran Goriintiisi

L1 MB4024 - MB5024 - HY7024 - HY7124 —/— |l Mb4024
L2 ME3024 — |L2 ME3024
L3 TO4024 - XME2124 - BM4024 —— |L3 To4024
L4 TO5024 -TO50241 — |L4 To5024
L5 TO7024 — TO6024HS —— |L5 To7024
L6 BM5024 —— |L6 BM5024
L7 ME3024HS - TO5024HS — METROELITE| —> |L7 METROE
L8 WG3524HS — WINGOELITE — |L8 WINGOE

KANAT UZUNLUGUNUN TANITILMASI

1) L1 ledi yanip sonme yaparken SET-CLOSE butonlannin ikisine birde ayni anda basili tutun,
M1 motoru kapanma yéniine hareket edince butonlari birakin. Bu sirada L3-L4 ledleri flas yapacak.

(Motor agilma yoniine hareket ederse derhal enerjiyi kesip kontrol iinitesi lizerinden M1 iizerinde
7 ve 9 terminalindeki kablolari kendi arasinda ve M2 iizerinde 10 ve 12 terminalindeki kablolari
kendi aralarinda yer degistirin ve tekrar enerji verdikten sonra SET -CLOSE butonlarina

tekrar basili tutun ve M1 motoru hareket ettikten sonra butonlari birakin)

3) M1 yavasca tamamen kapandiktan sonra M2 yavasca tamamen kapanacak.
4) M2 ve M1 yavasca tamamen acilacak ve hizli bir sekilde tamamen kapanandiktan sonra
programlama sona erecektir.

PROGRAM 1 (ON - OFF FONKSIYONLARI)

1) SET butonuna basili tutun,L1 ledi yanip sbnme yapmaya baslayinca birakin
2) OPEN ve CLOSE butonlarini kullanarak kirmizi ledin yukari asagi hareketini yaptirin ve aktif hale
getirmek istediginiz fonksiyonun ledi yaninca bu butonlari birakip SET butonuna basin ve birakin.
3) islem bittikten sonra 10 saniye bekleyin ve diger fonksiyonlari aktif etmek igin bu 3 adimi
tekrar uygulayin
L10tomatik kapanma L4Bekleme modu (Bluebus)
L2Fotoselden gectikten 5 sn sonra L5En Ust seviyede ivme
L3Her zaman kapat L6Flasor 3 sn dnce devrede
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PROGRAM 2 (MOTOR AYARLARI)

1) SET butonuna basili tutun,L1 ledi yanip sébnme yapmaya baslayinca birakin
2) OPEN ve CLOSE butonlarini kullanarak kirmizi ledin yukari asagi hareketini yaptirin ve
ayarlamak istediginiz fonksiyonun ledi yaninca bu butonlari birakin
3) SET butonuna basin ve basili tutun.SET butonu basiliyken OPEN ve CLOSE butonlarini kullanarak

kirmizi ledin yukari asagi hareketini yaptirin ve ayarlamak istediginiz motor ayarinin ledi yaninca

butonlarin hepsini birakin

4) islem bittikten sonra 10 saniye bekleyin ve diger fonksiyonlari aktif etmek icin bu 4 adimi

tekrar uygulayin

L1 Otomatik kapanma siiresi
L1 5 saniye

L215 saniye
L330 saniye

L445 saniye L7120 saniye
L560 saniye L8180 saniye
L680 saniye

L2 Acma-Kapama Komut Fonksiyonlan

L1Ac¢-Dur-Kapat-Dur
L2Ac¢-Dur-Kapat-Ag
L3Ac-Kapat-Ag-Kapat

L3 Motor Hizi
L1Cok yavas
L2 Yavas
L3Orta

L4 Kapi Durus Gésterge fonksiyonlari

L1---
L2---
£ 3

L5 Motor Giicii
L1Cok hafif kapi
L2Hafif kapi
L3Orta kapi

L6 Kismi Acma
L1M2 agilmanin 1/4 U kadar
L2M2 agilmanin 1/2 si kadar
L3M2 agilmanin 3/4 U kadar

HAFIZA SILME (Fabrika ayarlari)

L4Apartman kilidi
L5Apartman kilidi 2
L6Kismi agma

L4Hizli L7Hizli ag-yavas kapat
L5Cok hizh L8Hizli ag-orta hiz kapat
L6AsIr hizl

L4
L5
L6-—

L4Orta agirlikta kapi
L5AgIr kapi
L6Cok agir kapi

L7Cok agir kapi
L8 Maximum gli¢

L4M1-M2 tamamen agiima

L5M1-M2 agilmanin 1/4 G kadar
L6M1-M2 agilmanin 1/2 si kadar
L7M1-M2 agilmanin 3/4 G kadar

OPEN ve CLOSE butonlarina ayni anda basili tutun, bitin ledler yaninca birakin.
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