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TABLO 2 - Kapi uzunluguna gdre sinirlar

TABLO 1 - Run HS motorlarin galigma 6zellikleri

RUN400HS RUN1200HS
Motor tipi RUNAOO0RS AU Kanat Max.caligma | Max.ard arda | Max.galisma | Max.ard arda
Limit switch tipi Elektromekanik Elektromekanik genisligi (m) | sayisi/saat |calisma siyisi| sayisi/saat |galisma siyisi
14 mt 14 mt
Max . kap! agirlig| 400 kg 1200 kg 4 € kadar 67 33 36 21
Max fork 12,3 Nm 28 4 Nm 4-6 45 26 26 15
(340 N) (790 N) 6+8 37 21 23 12
Motor 24V; 5500RPM 24V; 3100RPM 8+10 29 18 17 10
10+12 25 15 14 8
TABLO 3 - Kapi agirligina goére sinirlar 12+14 22 13 13 7
RUN400HS RUN1200HS
Kapi agirhgr (kg) % sayl % sayl Motor y6ni : Enerji gikislari :
50 + 100 100% 100% — ) o | [ ]
100 + 200 50 80 Ay F
200 + 400 30 75 . b e 1256
400 + 550 — 60 ] Buton klemensi :
550 + 800 50 g
800 + 1000 40 g L
1000 + 1200 -

Aksesuarlari tanimlama (bluebus,...vb) Limit tanimlama

N

. Mekanik montaiji tamamladiktan sonra kapiyi yari agik pozisyona getirin. | 1- L3-L4 ledleri yanip sénerken STOP/SET ve CLOSE butonlarina

2. STOP/SET ve OPEN butonlarina ayni anda basili tutun. L1-L2 ledleri ayni anda basili tutun. Motor hareket edince butonlari birakin.
yanip sbnmeye baslayacak. 2. Kapi kendiliginden agilacak sonra kapanacak ve limit tanimlama islemi
Yanip sénme hizlandigi zaman butonlari birakin. Bir siire sonra L3-L4 sona erecek.

yanip sdnmeye basglayacak ve motor limit tanimlamaya hazir olacak.

Programlama 1 (TABLO 4)

1. STOP/SET butonuna basili tutun. L1 ledi yanip sénmeye baslayinca birakin.
2. CLOSE veya OPEN butonuna tiklayarak yanip sénen ledi ayarlamak istediginiz fonksiyon lzerine getirin.
2. STOP/SET butonuna bir kez basip birakin.

TABLO 4 - Programlama 1 Aktif (Led yanik :ON) / Pasif (Led soniik
Fonksiyon Aciklama

L1 Otomatik kapanma Otomatik kapanma aktif/pasif. (stire ayari Programlama 2 ile yapilir)

L2 Fotoselden gectikten sonra kapat | Fotoselden gectikten 5 sn sonra kapat

L3 Her zaman kapat Her zaman kapat

L4 Bekleme modu Akl takilirsa enerii tasarrufu saglamak igin Bluebus haricinde diger eneriiler kapatilir

L5 En Ust seviye giig Kapi calisirken kuguk sikismalari tolere etmek igin kisa stre otomatik max.gu¢ uygular

L6 Flagor 3 sn dnce devrede Motor a¢ komutu alinca 6nce flagér galisir, 3 sn sonra motor hareket eder

L7 Kismi agma devrede Kismi agma mesafeleri Programla 2 ile Tablo 6 parametrelerine gére ayarlanabilir

L8 “Slave” mode Senkronize iki motor baglandiginda Master motordan komut almasi saglar.
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Programlama 2 (TABLO 5)

1. STOP/SET butonuna basili tutun. L1 ledi yanip sénmeye baslayinca birakin.

2. CLOSE veya OPEN butonuna tiklayarak yanip sdnen ledi ayarlamak istediginiz fonksiyon lzerine getirin.

3. STOP/SET butonuna basili tutun ve programlama bitinceye kadar birakmayin.

4. Kisa bir siire sonra kart lizerinde bir led yanacak. Bu led parametrenin mevcut seviyesini gostermektedir.

5. Diger parmaginizla CLOSE veya OPEN butonuna tiklayarak ledi ayarlamak istediginiz fonksiyon lzerine getirin.
6. STOP/SET butonu birakin.

TABLO 5 - Programlama 2 (parametreler) TABLO 6 - Flagor sinyalleri
Parametre  Led (seviye) Deger RUN400HS
L1 Otomatik L1 5sn 1flash
kapanma L2 15sn 1 sn bekle BlueBus hatas!
L3 30 sn 1flash
L4 45 sn 2flash
L5 60 sn 1 sn bekle Emniyet fotoseli tetikleme yapiyor
L6 80 sn 2flashes
L7 120 sn 3flashes
L8 180 sn 1 sn bekle Motor giicii sinirda, sikisma kontrolii yap
L2 Komut L1 Ag - dur - kapat - dur 3flashes
siralamasi L2 A - dur - kapat - ag 4flash o
3 Ac - kapat - ag - kapat 1 sn bekle STOP girisi aktif
4flash
L4 Apartman modu
L5 Apartman modu 2 Sflash P .
1 sn bekle Kontrol Unitesi i¢ parametrelerinde hata
L6 Adim adim 2 (2ncide kismi agma yapar) 5flash
L7 Basili tuttukca calisir 6flash
L8 Yari otomatik agma, basili tuttukga kapanma 1 sn bekle Max.manevra siniri veya saati asildi
L3 Motor L1 Cok yavas 6flash
hizi L2 Yavas 7flash
L3 Medium 1 sn bekle Dahili elektrik devrelerinde hata var
L4 Hizli 7flash
L5 Cok hizh 8flash
16 Asin hizlh 1 sn bekle Bir komut aktif, diger komutlari kabul etmez
L7 Agma “Hizll”; kapatma “Yavag” 8flash
L8 Acma “Asiri hizli” Closes “Hizli”
L4 Kapi agiima | L1 Kapi agilma gosterge fonksiyonu
gosterge L2 Kap! kapaliysa * Fabrika ayarlari :
cikisl
L3 Kapi agiksa
T2 Znci radyo gikis! 1o aktf OPEN ve CITOSE bult.onlarlna ayni anda basil tutun
5 3.0l radyo oikist e akii L1-L2 ledleri yanip sénmeye baslayinca birakin
L6 4.nci radyo cikis! ile aktif
L7 Bakim gostergesi
L8 Elektrikli kilit
L5 Motor L1 Super hafif
Glict L2 Cok hafif
L3 Hafif
L4 Orta
L5 Ortalama agir
L6 Agir
L7 Cok agir
L8 Siper ¢ok agir
L6 Kismi L1 0,5 mt
agma L2 1 mt
L3 1,5 mt
L4 2mt
L5 2,5 mt
L6 3 mt
L7 3,4 mt
L8 4 mt
L7 Bakim L1 Otomatik (manevra siddetine bagh olarak)
uyarisi L2 1000
L3 2000
L4 4000
L5 7000
L6 10000
L7 15000
L8 20000
L8 Ariza L1
listesi L2
L3
L4
L5
L6
L7
L8
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